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Zalcznik nr 1-5

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Kod CPV 45262310-7

,Zbrojenie”
(przygotowanie i montaz zbrojenia)

1. Wsigp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegoOtowej specyfikaghrieznej 8 wymagania dotyezxe
wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukhja®lbetowych wykonywanych na mokro
w budynkach oraz obiektach budownictwayimeryjnego, przewidzianych do wykonania w ramach
rob6t remontowych budynku magazynowego @hrz Drég Powiatowych, zlokalizowanego w
Stupsku, przy ulicy Stonecznej 16e, na dziatce88/2w obebie 12.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosovata dokument przetargowy i umowpyzy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji gagastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkéw oraz obiektow budownictwaeryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwgzystkie czyndoi majce na celu wykonanie robot
Zwigzanych z:

= przygotowaniem zbrojenia,

= montaem zbrojenia,

= kontrolg jakasci robot i materiatdw.

1.3.1. Szczego6towy opis robdt

= Usztywnienie gornej kraagzi scian murowanych poditych kolejno odcinkami 6eelbetowego
wierica 30x20cm, po uprzedniej rozbiérce fragmertiany. Zbrojenie wigca winno by
przyspawane do aeta podporowego stalowychwligaréw kratowych. Nad bragnw przsle 7-8
zelbetowy wieniec nie jest konieczny.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSE ggodne z obowkujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST zat. 1-1.

= prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowyiebrowane Grednicy do 40mm.

= Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadeej do niej naptzen
W sposoOb czynny.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyexe robot

Ogo6lne wymagania dotygze robot podano w OST zat. 1-1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodidoz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Ogo6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST zat. 1-1.
2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcgelbetowych pstami wiotkimi w obiektach budowlanych etigch zakresem
umowy stosuje gistal klas i gatunkdéw wg dokumentacji projektowej.
2.1.2. Wigciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

= Prety okiggte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-O.T.Boljafa Techniczna IBDIM
Nr AT/2001-04-1115) o nagiujgcych parametrach:

» grednica peta w mm 8+10

= granica plastyczniei R(min) w MPa 500

= wytrzymatd¢ na rozcigganie R(min) w MPa 550

= wytrzymat@é¢é charakterystyczna w MPa 490

= wytrzymatd¢ obliczeniowa w MPa 375

= wydhzenie (min) w % 10

» zginanie do kta 60 brak pekniec i rys w zhczu.

= Prety okigle zZebrowane ze stali gatunku 18G2-b, 34GS wg normy HFR84023/06
0 nastpujgcych parametrach:

= grednica peta w mm 6+32

= granica plastyczn@i R(min) w MPa 355

= wytrzymat@é na rozcigganie R(min) w MPa 490

= wytrzymat@é¢é charakterystyczna w MPa 355

= wytrzymatd¢ obliczeniowa w MPa 295

= wydhrenie (min) w % 20

= zginanie do kta 60 brak pekniecé i rys w zgczu.

= Prety okiggte zebrowane ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-F2&HQ o nasipujgcych
parametrach:

= grednica peta w mm 5,5+40
= granica plastyczniei R(min) w MPa 240
= wytrzymat@é na rozcigganie R(min) w MPa 370
= wytrzymatd¢ charakterystyczna w MPa 240

= wytrzymatéé obliczeniowa w MPa 200
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= wydhrenie (min) w % 24
= zginanie do kta 180 brak pkniec¢ i rys w zgczu.

= Prety okigte gtadkie ze stali gatunku St0OS-b wg normy PN4B28 o nasftpujgcych
parametrach:

» grednica peta w mm 5,5+40

= granica plastycznéei R(min) w MPa 220

= wytrzymatd¢ na rozcigganie R(min) w MPa 310

= wydtzenie (min) w % 22

= zginanie do kta 180 brak pkniec i rys w zczu.

Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czolowej gidbw niedopuszczoneg siamy usadowe, rozwarstwieniaekmiecia
widoczne gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiaggmaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partigtgwv musi by zaopatrzona w atest, w ktérym méjy¢
podane:

nazwa wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

numer wytopu lub numer partii,

wszystkie wyniki przeprowadzonych b&deaz skiad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

masa partii,

L R

rodzaj obrobki cieplnej.

pd

a przywieszkach metalowych przymocowanych ddekavigzki pretow lub kiegu pretow (po dwie
0 kadej wigzki) musz znajdowa sie nastpujgce informacje:

o

= znak wytworcy,

= srednica nominalna,

= znak stali,

= numer wytopu lub numer partii,
= znak obrébki cieplnej.

2.2.  Drut montazowy

Do montau pretow zbrojenia nalgy weywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw gzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowwyghycznie z betonu. Podkiadki
dystansowe mugdy przymocowane do giow.

3. Sprat
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w OST zat. 1-1.
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Sprzt uzywany przy przygotowaniu i moatazbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetia wymagania obowizujgce w budownictwie ogolnym. W szczegéhavszystkie
rodzaje spretu, jak: gietarki, prasciarki, zgrzewarki, spawarki powinny dgprawne oraz posiada
fabryczmy gwarancg i instrukcg obstugi. Sprgt powinien spetnia@wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zbatych i pasowych ugglze: mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolalenpieczne
dla obstugi powinny hy specjalnie oznaczone. Sgrzten powinien podlega kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obshagijsprzt powinny by odpowiednio
przeszkolone.

4, Transport

Ogo6lne wymagania dotygze transportu podano w OST zat. 1-1.

Prety do zbrojenia powinny By przewdone odpowiednimisrodkami transportu, w sposob
zapewniagcy unikngcie trwatych odksztateéeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST zat. 1-

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do akcfiptrojekt organizacji i harmonogram robét
uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakiclgdy; wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, monta i odbiér zbrojenia powinien odpowiada wymaganiom
normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali wityy zgodne z dokumentagprojektowy;.

5.2.2. Czyszczenie gtéw
Prety przed ich pyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry, ltnych ptatkow rdzy,

kurzu i btota. Pety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone fadiejry mana opala lampami
benzynowymi lub czgi¢ preparatami rozpuszczajymi ttuszcze.

Stal naraong na ch@by chwilowe dziatanie stonej wody nglemy wod; stodk;.

Stal pokry tuszczcgq sie rdzg i zablocom oczyszcza i szczotkami drucianymiecznie lub
mechanicznie 4z tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu ayaleprawdzt wymiary przekroju
poprzecznego ptow.

Stal tylko zabrudzenmcana zmy strumieniem wody.
Prety oblodzone odmta sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe s rOwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akeepte przez inspektora
nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pgtow

Dopuszcza si prostowanie prtow za pomag kluczy, miotkdwscianek. Dopuszczalna wiekko
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

5.2.4. Ckcie pretdw zbrojeniowych

Ciecie pretow naley wykonywé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazase

sporzidzenie w tym celu planuecia. Ciecia przeprowadza s&iprzy uyciu mechanicznych .
Dopuszcza sirdwnie ciecie palnikiem acetylenowym.
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5.2.5. Odggcia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podajesltamr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odleggood krzywizny mta do miejsca, gdzie mma na nim potgy¢
spoire, wynosi 10d dla stali A-Ill' i A-Il lub 5d dla staA-l1. Na zimno na budowie rfilta wykonywa
odgiecia pretow o srednicy d < 12mm. Pety o srednicy d > 12mm powinny Byodginane
z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagé i zatamai elementéw konstrukciji, w ktorych zegu ulegaj; jednoczenie
wszystkie pity zbrojenia rozeiganego, nalgy stosowa srednice zagkecia réwng co najmniej 20d.

Wewrtrzna srednica odggcia strzemion i pftow montaowych powinna spetniawarunki podane
dla hakow. Przy odbiorze hakow i odfjpretow naley zwrdcé szczegolp uwag na ich zewetrzrng
strore. Niedopuszczalng;dam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Monta zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi ughwiaé¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utaeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczengdpr wzgkdem siebie i wzgtlem deskowania

nie mae ulec zmianie. W konstrukcimaena wbudowéa stal pokry co najwgej nalotem
nietuszcacej sk rdzy.

Nie ma@na wbudowa stali zatluszczonej smarami lub innysnodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra bygistawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubg¢ otuliny zewatrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wyndsio najmniej:

= 0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow i podpéasywnych,

= 0,055m - dla strzemion fundamentow i podp6r masywnyc

= 0,05m - dla petéw gtownych lekkich podpér i pali,

= 0,03m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pedoéiv, gzymsow,

= 0,025m - dla strzemion ram, belek, paddw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezgmednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdyisoké¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym sdkialeojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia naley gczy w sposob okedony w dokumentacji projektowej.

Skrzyowania petédw naley wigzaé drutem wgzatkowym, zgrzewalub lgczy tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wiatkowy, wyarzony osrednicy 1mm, tywa sé do kczenia petéw osrednicy
do 12mm, przyrednicach wgkszych nalsy stosowa drut osrednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow Bgléczy wszystkie skrzgwania petdw naranych ze
strzemionami, a pozostatychefiiw — na przemian.
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6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST zat. 1-1.

Kontrola jakdci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzemgodngci z dokumentagj

projektow; oraz podanymi powgj wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przetbnowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budavalery przeprowadZi nastpujgce badania:

sprawdzenie zgodsoi przywieszek z zaméwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

préba rozcggania wg normy PN-EN 10002-1+AC1:1998,

proéba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badanie nalgy pobra minimum 3 probki z kdego kegu lub wizki. Prébki naley pobra’

Z r&nych miejsc kmgu.

Jakai¢ pretow naley ocené pozytywnie, jgli wszystkie badania odbiorcze dadweynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresigciai giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano

ponie;.

Usytuowanie prtow:

= otulenie wkiladek wg projektu zkszone maksymalnie 5mm, nie przewidugezsiniejszenia

grubasci otuliny,

rozstaw petow wswietle: 10mm,

odsep od czota elementu lub konstrukcji: £1.0mm,

diugaié preta miedzy odgéciami: £10mm,

miejscowe wykrzywienie: t5mm.

Poprzeczki pod kable ndle wykond@ z doktadnegcig: #lmm (wzajemne odlegioi mierzone

W przekroju poprzecznym).

Niezaleénie od tolerancji podanych powsj obowizzujg nastpujgce wymagania:

= dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostiigjado zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczéa 3%,

= liczba uszkodzonych skepyvai na jednym prcie nie mee przekraczéa 25% ogdlnej ich liczby
na tym pecie,

= rdznica w rozstawie natlzy petami gtdbwnymi nie powinna przekra¢z#,5cm,

= roéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrad2am.

Lyu el

LUl u

7. Obmiar robo6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST zat. 1-1.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow; jest 1 kilogram. Do obliczania naleosci przyjmuje st teoretyczn ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tgckry diugosé pretdw poszczegoinyahednic pomngong odpowiednio
przez ich mas jednostkow (kg/m). Nie dolicza sistali wytej na zaklady przyg€zeniu petow,
przektadek montawych ani drutu wizatkowego. Nie uwzglnia sk tez zwiekszonej iléci materiatu
w wyniku stosowania przez wykonaw@retdw o srednicach wgkszych od wymaganych
w dokumentacji projektowej.

8. Odbiér rob6t

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST zat. 1-1.

8.1.  Zgodné¢ robdt z dokumentaci projektowsa i SST
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Roboty powinny kywykonane zgodnie z dokumenggajojektovy i SST oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru.

8.2.  Odbidr rob6t zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstaw odbioru rob6t zanikajcych lub ulegajcych zakryciu g

= pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru w dzienbikdowy o wykonaniu robo6t zgodnie
z dokumentagjprojektowy i SST,

= inne pisemne stwierdzenie inspektora hadzoru o marka robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robo6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu okrdajg pisemne stwierdzenia inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty

8.3.  Odbior koncowy

Odbidr kaicowy odbywa gipo pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadaatmienniku budowy
zakoiczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwoleniapéktora nadzoru na rozpecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podledacsdwi.

Odbidér powinien polegana sprawdzeniu:

= zgodndci wykonania zbrojenia z dokumentapyojektovy,

= zgodndci z dokumentagjprojektow liczby petéw w poszczegolnych przekrojach,

= rozstawu strzemion,

= prawidtowaici wykonania hakéw, ¢z i dtugaci zakotwi@ pretow,

= zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatnci podano w OST zat. 1-1.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

zapewnienie nieznych czynnikéw produkciji,

oczyszczenie i wyprostowanie, @, przycinanie ptow stalowych,

tqczenie petdw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

monta zbrojenia przy fyciu drutu wizatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacj
projektow; i niniejsz; SST,

wykonanie bad@i pomiarow,

oczyszczenie terenu z odpaddw zbrojenia, stagah wiasng¢ wykonawcy i usuacie ich poza
teren budowy.

LU du

Y

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonwtygtadkie.

IDT-1SO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonwtygtadkie. Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-2:1991 Rity zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonwtyiebrowane. Dodatkowe wymagania.
Poprawki:

PN-1SO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i gy stalowe do zbrojenia betonu.

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. Bl 8/92 poz. 38
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Zmiany: 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betongsileetowe i sprzone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany:

PN-H-84023-06/A1:1996 Stal olstenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale. Proba raggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spzone. Projektowanie.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

= Instrukcja zabezpieczenia przed kogdapnstrukcii,
= Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.



